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附表
)廢容器回收再利用之減碳效益計算成果
	材質
	原生料碳足跡a
（gCO2e/個）
	再生料碳足跡b
（gCO2e/個）
	再生料減碳量
（gCO2e/個）
	再生料c
減碳比率

	玻璃
	857
（600mL玻璃容器）
	456
（50%二次料製成600mL玻璃容器）
	401
	47%

	材質
	原生料碳足跡a
（gCO2e/kg）
	再生料碳足跡b
（gCO2e/kg）
	再生料減碳量
（gCO2e/kg）
	再生料c
減碳比率

	PP
	1,970（PP粒子）
	775（再生PP粒子）
	1,430
	73%

	鋁
	7,080（鋁錠）
	1,075（再生鋁錠）
	6,005
	85%

	紙
	892（紙漿）
	439（再生紙漿） 
	453
	51%

	鋁箔包
	892（紙漿） 
	429（再生紙漿）
	463
	52%

	PE
	1,987（PE粒子）
	725（PE再生粒子）
	1,262
	64%


a：數據來自於生命週期評估軟體Simapro 7.3.2及使用IPCC 2007第四次評估報告之GWP值。
b：數據係參考環保署資源回收管理基金管理委員會歷年計畫成果。
c：減碳比率之公式為：（原生料碳足跡-再生料碳足跡）/（原生料碳足跡） *100%。
